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Spessore (mm)
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Tubi senza saldatura di acciaio di sezione circolare per utilizzi meccanici ed ingegneristici generali
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Demstrosstomo = 1%, con mnimo di +0.5 mm
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tabelle dimensionali peso/metro e tolleranze a norma DIN 2448 : 1984
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Dismetm estamo  + 1%, con mmimo d +0.5 mm




